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Hermann Krantz- Firma Kurucusu

KRANTZ ... Bu isim endustri tarihinde 135 yili askin bir
stredir yasamaktadir.

Krantz firmasi, Aachen sehrinde, Almanya’nin en bat
ucunda, Hollanda ve Belgika sinirlarina yakin bir yerde
MUihendis Hermann Krantz tarafindan 1882 yilinda kurul-
mustur. Baslangicta Havalandirma ve Isitma sistemlerine
yogunlasan firmada, tekstil makineleri hizli bir bicimde
giindeme gelerek firmanin bir diger kuvvetli sitununu
olusturmustur. 192Q°li yillarin 6ncesinde firma vyalnizca
Alman Tekstil Firmalarina makine sevk etmekle kalmayip,
tim dinya capinda aktif bir konuma ulasmisti. Bu tarihten
sonra Krantz ismi tekstil terbiye ve diskontini boyama
konusunda yuksek performansli ve yiksek kaliteli makineler

ile anilan bir konuma gelmistir.

1+ Kreuzspulfirbe-
iy zspulfar

\  apparaten

Garantiert einwandfreie Firbungen!
Giinstigstes Flottenverhiltnisl
AuBerst sorgfiltige Konstruktion!

Capraz Sarim Bobin Boyama Aparatlari, 1931

1992 yilinda Krantz ailesi firmalarini Alman Babcock Grup’a
satma karari alirlar. Sonraki yeniden yapilanma sirecinin bir
parcasi olarak, boya makineleri Uretimlerini, Tirkiye de
tamamen bagimsiz yonetimli bir yan kuruluslarina
devrederler. Burada, tabii ki, KRANTZ firmasi eski kalite
standartlarinin korunmasina blyik bir 6nem atfetmisdir.
GUnUmduzde ise firma Pro-Teknik Grup’un bir parcasi olarak,
orijinal Alman firmasinin 100 yillik basari hikayesini devam

ettirmektedir.

M; RAPIDDYE®
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| MAKINE DETAYLARI

RAPIDDYE® Kumas Boyama Makinesi

KRANTZ yesile donlyor ... Gigla ve basaril bir performans icin

gicla kelimeler!

GunUmuzde tekstil boyama ve terbiye dinyasi muazzam bir
cevreci rekabet ile karsi karsiyadir. Elektrik, Su, ve Atk Su
maliyetlerinin oldukga ytksek oranda seyretmesi, boyahaneler
Uzerinde kaynaklarin ekonomik kullanimi, Gretim adimlarinin ve
makine randimanlarinin iyilestiriimesi icin gerekli adimlarin

atilmasi konusunda ki baskiyr artirmaktadir.

Komple yeni gelistirilmis olan ve dizayni yenilenen RAPID-
DYE® HT Kumas Boyama Makinesi, KRANTZ firmasinin dugtk
banyo oranli makine insasi konusunda ki 40 yildan fazla olan
tecribesi ile mikemmel neticelerin eldesini mimkidn kilmak-

tadir.

Kusursuz calisma sartlari, indirgenmis proses sureleri, yiklenen
recete parametrelerinin ideal olarak kullaniimasi ile RAPID-
DYE® cevreye minimum oranda etki ederek, ve devamli
sirdurebilirligi saglayarak, tim boyahane yatirim projelerinin

saglamayi planladigi avantajlara cevap verebilmektedir.

Makine Uzerindeki Krantz logosu

Yeni RAPIDDYE® vyikseltiimis uretkenligi ve gelistiriimis
gluvenilirligi ile dinya Gzerindeki ilerleyen boyahane ve terbiye
isletmelerine komple yeni perspektifler ve imkanlar saglamak-

tadir.

KRANTZ yesile donlyor ... Sen de bizimle gel ve ilham al.

M RAPIDDYE®
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HT RAPIDDYE® Kumas Boyama Makinesi

Kumas bosaltma tamburu

Programatorlt Salter Dolabi é

Haspelli Kule & VARIOSOFT® Dlze

BDS OCTOPUS® Banyo dagitim sistemi

hazirlama tanklari

M_ RAPIDDYE®-100-2

Calisma sartlari

Maks. calisma basinci
Su basincl

Basincli hava

Maks. calisma sicakhgi
Isitma

Sogutma

Kumas gramaji
Makine hizlari

Kumas yikleme kapasitesi

Banyo oranlari

4 bar Ust basing

4 bar Ust basing

6-10 bar Ust basing

140 °C

20° C den 135 °C dereceye 6 bar buhar basincinda 25 dakika
130 °C dereceden 85 °C dereceye 20 dakika

50-600 metrekare (halat veya acik en formunda)

20- 500 metre/dakika

10 kg- 2.000 Kilogram

1:4’den itibaren

HiaseZ, RAPIDDYE®

M RAPIDDYE®
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HT RAPIDDYE® Kumas Boyama Makinesi

Teknik Ozellikler

Nominal Kamara kapasiteleri 100, 150, 200, 250,300 kilogram kumas

Numune boyama kamara kapasiteleri 10, 25, 50 kilogram kumas

Paslanmaz Celik kalitesi sivi ile temas eden tim ylzeyler AISI 316 L

Makine ici kumas sevk haspeli frekans kontrolll ve bagimsiz tahrikli ve bakim platformu
Teflon kapli kamara i¢ ylzeyi ile minimum kumas ylzey srtiinmesi ve digimlenme 6nleyici yapida.
Frekans kontrolli ana pompa motoru

Pnomatik pistonlu yikleme kapagi kilitleme

Aydinlatmali kumas gozetleme pencereleri

Dize basincini ayarlayan VARIOSOFT® ayar motorlu dize sistemi

Halat sirkllasyon kontroll

Makine ici gdvdeyi yikama sistemi

Otomatik dikis bulma ve kumas sirkilasyon kontrol dedektori

Elektro-pndmatik hareketli vanalar

Modern dokunmatik kumanda ekrani

Boya kazani igerisindeki banyo seviyesini elektronik 6lgimle kontrol eden sistem
Elektronik Su sayaci

Manuel filtre

Kilavuza gerek duymayan kolay yikleme ve bosaltma sistemi

Frekans kontrolli kumas bosaltma haspeli

Banyo dagitim sistemi BDS OCTOPUS®

QOO ONOODO

Opsiyonlar

Hizli Dozaj sistemi RAPIDDOS® — boya ve kimyasallarin otomatik dozajlanmasi
Otomatik kendi kendini temizler filtre AUTOCLEAN-SCF®

Otomatik pastal serme-gelistirilmis pastallama hareketi ile

ikinci esanjér ve sicak su tanki

Yiuksek sicakhkta bosaltma

Hizh bosaltma

PH 6lciim sistemi

Akilli banyo kontrol sistemi SMABACON®

Hizli kumas durulama sistemi TURBORINSE®

ic haspel icin tork sinirlayici sistemi ile dogrudan tahrik

Hizli isitma sistemi TURBOHEAT®

©Q © 0 © 00 6 00 O ¢ O

ilave yatay banyo sirkiilasyon sistemi

M RAPIDDYE®
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Makine Govdesi

Makinenin banyo sivisi ile temasta olan tim
yuzeyleri asit’e dayanikli AISI 316 L Paslanmaz
Celik'ten imal edilmistir Makine kapasitesine
bagli olarak makine ¢api 1800-2360 mm arasin-
dadir.

5 kule’ye kadar olan makinelerde sac kalinligi ana f ‘ /
gévdede 5 mm ve yan bombelerde 6 mm‘dir, 5 ;u'ma§ kilavuz cemberi

kule’nin  Usti makinelerde sac kalinhgl ana

govdede 6 mm ve yan bombelerde 7 mm’dir.

Hizh ylikleme ve bosaltma icin her kumas
yukleme kamarasi girisinde pndmatik pistonlu
emniyet kilidi, Gzerinde metal izgarasi olan

sertlestirilmis ylksek 1siya dayanikli gozetleme

cami ve harici aydinlatma mevcuttur.

Kamara igi aydinlatma

Ana makine govdesine ilave olarak makine
frekans invertor kontrolll i¢ haspel, kule icinde
basinci otomatik ayarlanabilen dize sistemi, dikis
dedektori ve kumas halat sirkilasyon kontrol

sistemi ile donatilmistir.

RAPIDDYE®-300

Aozses, RAPIDDYE®
08
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Dize Sistemi

Kule igindeki Haspel’in

frekans kontrollti motoru

Diize sistemli Kule

Ayarlanabilir Duize

Aonsed, NARIOSOFT®

VARIOSOFT® Diize minimum agik VARIOSOFT® Variosoft Diize maks. agik

(I3mm/3-12mm arasi ayarlanabilir) (MW 12mm/3-12mm arasi ayarlanabilir)

Honsed, NARIOSOFT®

M; RAPIDDYE®
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Dlze Sistemi

Faydalari

(<]

Kolay ve sikintisiz kullanilabilen model

Kontrol paneli Gzerinden diize basinci tam otomatik olarak diizenin i¢ kisminda yer alan dairesel
kesitin aktliator motoru ile yukari asagi hareketi ile ayarlanir.

Bakim kapagi mevcut

Pnématik pistonlar FESTO/ALMANYA

Tim kamaralarin banyo beslemelerinin ve basin¢larinin mutlak kontrold

Banyo’nun elyaf ¢ekirdegine mikemmel nifuz ettirilmesi.

Kiriksiz ve tiylendirme olmadan boyama garanti edilir.

Haspel motoru frekans kontrolli

O 00 00000

Yeni haspel dizayni ile tim haspel tekerleginin sokilmeden lzerindeki kauguk bantlarin

degistirilme imkani.

Standart olarak teklif edilen 168 mm capli diize (farkli kumaslar
icin diger caplar mevcuttur) banyo akis basinci dize kesiti icine
monteli dairesel ve konik kesitli olan bir diger dize pargasinin
programator Uzerinden secili proses, recetesine goére bir
aktUatér motor vasitas! ile 3 mm ile 12 mm araliginda ayarla-
yarak, programator Uzerinden proses dncesi secilen 0,5-1,5

bar basing skalasi tam otomatik olarak diizenlenir.

Kumasin hareketi ic Haspel ve Diize’de ki Su Akis Hareketi ile
saglanir.Bu ozellikler sayesinde farkli kumas tiplerinin harika

bicimde isleme tabi tutulmasi gerceklesir.

M; RAPIDDYE®
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Boya/Terbiye Kamarasi

Her kamara ayri ayri J-formlu polisajli kumas
yigma kabini ile donatilmistirJ-formlu polisajli
kumas yigma kabini yan duvarlar 6zel perforeli
olup banyonun kumas katmanlari Gzerine tama-
men etkili ve jet akisi biciminde nifuz etmesini

saglar.

J-formlu kumas yigma kabininin polisajli perfore yan duvari

kumasin yigma kabini icinde minimum bir stirtme
direnci ile karsilasmasini saglayarak,kumasin
dolanmadan ve digim olusturmadan kusursuz
bir sekilde makine icerisinde hareket etmesini

saglar.

Ozel dizayn edilmis olan J-formlu kumas yigma -

%

[T

kabinlerinin opsiyonel secimli olarak Pastal
Kumas terbiye kabini perfore yan duvar

Serme mekanizmasi ile donatilarak gerek halat

formunda gerekse aclk ende calisilan tim

kumagin  tiplerinin - mikemmel c¢alisiimasina

imkan tanir. either in rope or in open-width form.

Boya Makinesinin yandan i¢ gérintimu

M RAPIDDYE®
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Sirkilasyon Pompasi

iyi bir boyama neticesi eldesi icin randimanli ve efektif calisan

tim pompalar her zaman ve glnimuizde dahi Krantz
firmasinin  kendine has dizayni ilekendi fabrikasinda

Uretilmektedir.

Kullanilacak pompanin giici ve dizayni boyanacak/terbiye
edilecek kumasin cinsine ve gramajina goére Secilirler.
Pompanin calisma sekli, proses icin programator Gzerinden
secilmis olan boyama/terbiye recetesindeki ayara gore

frekans kontrolli AC motor ile saglanir.

M RAPIDDYE® dokuma kumas igin kule dizayn M RAPIDDYE® &rgii kumas igin kule dizayn

MZ RAPIDDYE®
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Isitma-Sogutma Esanjori

Bir boya makinesinin en 6nemli kismi isitma- Isi Esanjort ilave olarak kondens geri

sogutma esanjorudar. doénusu icin on/off vana, bir oransal isitma
vanasi ve sogutma vanasi ile sogutma suyu

Dis gbvde ve icindeki borular AISI 316 L Paslan- geri donis i¢in bir on/off vana ile donan-

maz Celik’tendir. Asiri 1si farkliliklarindan otard mistr.

genlesen ve bizlisen yapi, kaynakh govdelerde

kaynak catlamalarina ve kacgaklara sebebiyet

verebilir. Bu nedenle bizim imalatimizda kulla-

nilan i¢ borular presleme metodu ile ana gévde

icine yerlestirilir. Yan alin kisimlarda yer alan boru

agizlarinin etrafina sulu kaynak yapilir. Esanjor

icinde kaynak kullaniimamis sistemde herhangi

bir catlama veya hasar gérme neredeyse

muamkin degildir.

Makina bosaltma esnasinda Makine yanindaki Isitma-Sogutma-Esanjori

Hizli 1sitma sistemi

Yeni TURBOHEAT® Isitma sistemi ile proses
siresi oldukca kisaltlir. Makine icine ilave olarak

yerlestirilen serpantinler ile ilave 1sitma saglanir.

Mz RAPIDDYE®
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Banyo dagitim sistemi

KRANTZ, BDS OCTOPUS® olarak adlan-
dirdigi  enine banyo hareketi olusturarak,
banyonun ideal dagiimini saglayan sistem eliyle,
hizli ve homojen bir bicimde dizelere ulasimi

saglar.

Bu sekildeki bir banyo dagitim sistemin kullanimi
banyonun takriben her 30 dakika’da bir karisimi-
na sebep olur ki, bu normal de makine icinde
yUklenmis olan parti kumasin bir turu tamam-
ladigi siireye tekabil eder, ve varsayimsal olarak
1 kumas turunun tamamlanmasi 2 dakika stire’de

olur.

Bu veriler baz alinarak bu tarz banyo dagitim
sisteminin  piyasadaki diger konvansiyonel
sistemlere nazaran daha dizglin ve homojen bir

banyo dagilimi sagladig gorilmektedir.

Konvansiyonel sistemler kumas yigma kabinler-
ine yaptiklari banyo beslemelerinde daha dusuk

dengeli calisirlar, ve daha az miktar banyo suyu

emebilirler.

Yeni BDS OCTOPUS® sistemi ile tim makine
boyunda emis yapip tek merkezden diizelere ayri

ayri yatay besleme yaparak banyo suyunun iyi

karisimini ve dizelere esit dagilimi tesis edilir.
BDS OCTOPUS®

BDS OCTOPUS®, RAPIDDYE®-100-4 (zerinde monte

MZ RAPIDDYE®
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Hazirlama Tanki

Preparasyon tanklari boyarmadde, kimyasal
ve tuz ¢ozeltilerinin hazirlanmasi ve bunlarin
belli bir dozajlama grafiginde boyama

makinesine dozajlanmasinda kullanilirlar.

Tank tabaninda bulunan endirekt isitma ser-
pantinleri icerisinden buhar gecirilerek 5 °C

santigrat/dakika da 1sitma saglanir.

Tanklar ayrica 1’er adet motorlu mikser,
seviye kontrol sistemi ile donanmis olup,
boyama prosesi tamamlandiginda tankin
Ust-ic ceperinde monteli otomatik yikama

sistemi ile temizlenirler.

hazirlama tanklari

NS

Cozelti hazirlama tanklari ig goriiniim Motorlu Mikser

Sicak Su Rezerv Tanki

Opsiyonel olarak segime bagl satin
alinabilen, dikey ya da makine lzerinde
yatay yerlesik silindrik yapida sicak su
tanki  kullanimi ile toplam proses
sliresinde 1-1,5 saat’lik bir zaman tasar-

rufu saglanabilir.

Rezerv tanki igin santriflj tip pompa

kullantlir.

Aisnses, RAPIDDYE®
15
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Lorem ipsum

Hizli dozajlama sistemi

Yeni revize edilen hizli dozajlama sistemi
RAPIDDOS® ile boya prosesi siresini alkali-
yi banyo suyu ile seyreltirilerek oldukca

kisaltlir.

Boyarmadde ve Kimyasallarin programla-
nabilir otomatik dozajinda ayarlanabilen

parametre ve bypas sirkilasyon secimleri ile

zamandan tasarruf edilir ve proses zamani

azalir Su kontrol vanasi Buhar kontrol vanasi

Akilli Banyo Kontrolu

Akilli banyo kontrol SMABACON® akilli bir
sensor ve program yazilimindan olusup Boya

Makinesindeki banyoyu analiz eder.

Sistem asiri dusik banyo seviyeleri ve su

tiketimi ile calismayi saglar.

Akilli banyo kontrol sensori

Hizli Durulama

Hizli durulamaya yardimci olan TURBO-
RINSE® sistemi ile kumasin temiz sicak su
ile durulanmasi saglanir. Klasik durulamaya
nazaran temiz su ile yikamak daha yiksek

yikama efekti elde etmeyi saglar.

Klasik durulamaya nazaran temiz su ile

yikamak daha yuksek yikama efekti elde

kumas durulama esnasinda

etmeyi saglar.

M; RAPIDDYE®
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Elektrik Kontrol Paneli

Tum salter dolabi & elektrik paneli Paslanmaz '
Celik'ten mamuldur.

Salter dolabi Gzeri ve iginde kullanilan

manuel tuslar, invertér, role, otomatik

sigorta, kontaktor, klemens, pnomatik valfler,

elektrikli valfler, gibi ekipmanlar yiksek ilave kontrol tuslar

kalitede Uretim vyapan Avrupa menseili

Ureticilerin GrUnleridir.

KRANTZ, PLC ve Dokunmatik Kontrol Paneli
gibi ekipmanlarda Setex firmasinin Secom

serisi ile Sedo-Treepoint firmasinin Sedomat

serisi gibi ylksek kalitede kontrol cihazlari  secom serisi programatsr Sedomat Serisi Kontrol Cihazi

kullanmaktadir.

Bu tip sofistike kontrol sistemlerini kullanarak
boyahanelerden talep edilen her tirli proses
otomasyon gorevlerine problemsizce cevap
verebilecek konumdadir. Mesela Otomatik
Boya ve Kimyevi Mutfaklarinin sisteme

entegre edilmesi gibi. Ayrica kontrol

. . . Frekans kontrollt invertérler
sistemine  entegre  dokunmatik  panel

vasitasiyla en komplike boya makineleri dahi

rahatlikla kullanilabilir.

M RAPIDDYE®
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RAPIDDYE-TT® ... Havlu Kumas Boyama icin yeni standartlar

KTM KRANTZ firmasi Standart RAPIDDYE® boyama makine-
sinin kendini ispatlamis konseptini baz alarak,haviu kumas

Ureticilerinin teknolojik ihtiyaglarina cevap verebilecek mikem-

mel bir makine imal etmistir.

RAPIDDYE-TT® brostrimiizde anlatilan tim teknik dzelliklere haiz olup ilave olarak asagidaki donanimda imal edilir.

& Nominal kamara kapasitesi 250 kg & 300 kg
& Kumas gramaji 1200 g/metrekareye kadar
@ Banyo orani 1:6’dan baslar
@ Makine hizi 20-350 metre/dakika
@ Diize sistemi Ozel silindrik dizaynda
© Haspel Ozel giiglendirilmis dizayn
@ Filtre Cift filtre
Asased, RAPIDDYE-TT®
M RAPIDDYE®
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sales & distribution

HochstraRe 42

52078 Aachen
Germany

T +49.241.560 002 87
F +49.321.210914 30

E info@ktmkrantz.com

@

factory |

Osmangazi Mahallesi
Kiglikyazma Cad. No:13/2
Esenyurt-Istanbul/TR
T +90.212.858 08 08
F +90.212.858 00 70

E info@ktmkrantz.com

factory Il

Yazlik Yenimahalle

D-130 Karayolu Cad. No:87/A
41650 Golciik-Kocaeli/TR

T +90.262.343 30 90

F +90.262.343 30 90

E info@ktmkrantz.com

www.ktmkrantz.com



